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Titan 6AI4V
Werkzeug: 12 mm VHM Schaftfraser
Werkzeughersteller: Voha Tosec

Schnittgeschwindigkeit 130 m/min
Drehzahl 3438 U/min
Vorschub/Zahn 0,17 mm/min
Vorschub 2336 mm/min
Schnitttiefe 25 mm
Eingriffswinkel 30,64 °
Seitliche Zustellung 0,8374 mm

Maximale Abtragsrate (MRR) 48,9 cm3/min

Edelstahl 1.4301
Werkzeug: 12 mm VHM Schaftfraser
Werkzeughersteller: Voha Tosec

Schnittgeschwindigkeit 162 m/min
Drehzahl 4297 U/min
Vorschub/Zahn 0,15 mm/min
Vorschub 2578 mm/min
Schnitttiefe 25 mm
Eingriffswinkel 33,55°
Seitliche Zustellung 1,0 mm

Maximale Abtragsrate (MRR) 64,45 cm3/min

Werkzeugstahl 1.2343 / sa Hrc
Werkzeug: 12 mm VHM Schaftfraser
Werkzeughersteller: Voha Tosec

Schnittgeschwindigkeit 180 m/min
Drehzahl 4775 U/min
Vorschub/Zahn 0,15 mm/min
Vorschub 2865 mm/min
Schnitttiefe 30 mm
Eingriffswinkel 29,92 °°
Seitliche Zustellung 0,8 mm
Maximale Abtragsrate (MRR) 68,76 cm3/min
Toolox 44

Werkzeug: 12 mm VHM Schaftfraser
Werkzeughersteller: Voha Tosec

Schnittgeschwindigkeit 200 m/min
Drehzahl 5305 U/min
Vorschub/Zahn 0,175 mm/min
Vorschub 3713 mm/min
Schnitttiefe 25 mm
Eingriffswinkel 30°

Seitliche Zustellung 0,803 mm

Maximale Abtragsrate (MRR) 74,26 cm3/min




Unternehmerischer

Nutzen und Rentabilitat

I Verminderung der allgemeinen
Produktionskosten

I Zeitersparnis (Sie produzieren
mehr Teile in kirzerer Zeit)

I Reduzierung von Werkzeugkosten
durch erhdhte Standzeiten

I Kiirzere Vorlaufzeiten

I Umweltfreundliche
Energieeinsparungen

I TrueMill ist unabhéngig vom
Maschinentyp einsetzbar
I Reduzierung der Personalkosten

I GroRere Wirtschaftlichkeit

Mehr Informationen unter:

www.3Dconcepts.de

Die Vorteile von TrueMill ©

I Vollkommene Kontrolle Gber den Werkzeugeingriffswinkel

I Verkirzung der Zykluszeiten um das Zwei- bis Vierfache, selbst in
anspruchsvollstem Material wie Titan, Inconel, 62 HRC, Toolox,
ST™M

I Konstanter Vorschub und kontrollierter Spanquerschnitt, was zu
optimalen Zerspanungsbedingungen fuhrt und somit die
Standzeiten lhrer Werkzeuge erhdht

I Hochste Geschwindigkeit und effiziente Werkzeugwege auch bei
komplexesten Teilegeometrien

I Schnelle Repositionierung durch Vorschuboptimierung
I Restmaterial Bearbeitung

I Keine abrupten Richtungswechsel durch optimierte Bahnberechnung

I Verbesserte Leistung Ihrer Produktionskomponenten
(Schneidwerkzeuge, Werkzeugaufnahmen,Bearbeitungswerkzeuge,
Steuerungen)

I Einsetzbar bei allen CNC Frasmaschinen - alten wie neuen

I Die Berechnung mehrerer angepasster Werkzeugbahnen entfallt.
Stattdessen genugt eine einzige Berechnung fir die gesamte
Geometrie
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konventionell

Auf den ersten Blick erscheint die TrueMill Werkzeugbahn langer. Tatsachlich ist jedoch das Gegenteil der Fall. Wahrend es bei der

TrueMill Werkzeugbahn mit einer Schnitttiefe von 25 mm nur einen einzigen Durchlauf gibt, benétigt die konventionelle

Frasbearbeitung 4 Durchlaufe mit einer Schnitttiefe von 6 mm, um das Werkzeug vor Belastungsspitzen zu schiitzen.



